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M A N H AT TA N

Ve r s i o o n

Ko l l e k t s i o o n
M i r a b i l i a

E A N  ko o d
8 0 3 41 2 2 3 4 24 2 9

P i l t  o n  i n f o r m a t s i o o n i k s  
E i  p r u u g i  v a s t a t a  v a l i t u d  v e r s i o o n i l e .

O M A D U S E D

R o o s t e v a b a  t e r a s  ( A I S I  3 0 4 )

K l a a s

P e r i m e e t e r t õ m m e

E l e k t r o o n i l i n e  j u h t i m i n e

L E D -  t a u s t a v a l g u s t u s

L E D  v a l g u s t u s

M e t a l l i s t  r a s v a f i l t e r,  e e m a l d a t a v

j a  p e s t a v

S ö e f i l t e r  ko m p l e k t i s

To r u ü h e n d u s e  v õ i m a l u s  t a g a n t

L I S ATA R V I K U D

K AC L . 2 0 0
P h a r o  -  S e i n a l  6 7  c m

K AC L . 2 0 2
E l e k t r a  -  S e i n a l  6 7  c m

K AC L . 2 1 7
M a n h a t t a n  -  S e i n a l  6 7  c m

K AC L . 5 7 5 # I
P i k e n d u s  H 7 0 0  -  S e i n a l

K AC L . 5 7 6 # I
P i k e n d u s  H 9 6 0  -  S e i n a l

K AC L .7 7 0 # 41 F
K a u g j u h i t a v  k a t u s e a l u n e  m o o t o r

1 1 0 0  m 3 / h  H a r j a s t e t a

K AC L .7 8 6 # 41 F
Vä l i n e  v ä l j u t u s v e n t  1 0 0 0  m 3 / h

K AC L .7 9 6 # 4 A F
Vä l i n e  v ä l j u t u s v e n t  1 5 0 0  m 3 / h

K AC L .7 9 7# 4 A F
K a u g j u h t i a v  k a t u s e a l u n e  m o o t o r

1 3 0 0  m 3 / h

K AC L .7 9 8 # 41 F
K a u g j u h t i a v  k a t u s e a l u n e  m o o t o r

9 5 0  m 3 / h

K AC L . 8 1 5
K a i t s v a d  p u h a s t u s l a p i d

r o o s t e v a b a l e  t e r a s e l e  ( k a r b i s  1 0

t k )

T E H N I L I S E D  O M A D U S E D  

P a i g a l d u s t ü ü p  
S e i n  
V i i m i s t l u s  
R o o s t e v a b a  t e r a s  (  A I S I 3 0 4 )

K l a a s

M o o t o r  
8 0 0  m ³ / h  
J u h t i m i s t ü ü p  
E l e k t r o o n i l i n e  j u h t i m i n e  
K i i r u s e  s ä t t e d  
4  
Va l g u s t u s  
L e d  2 x 1 , 2  W  -  3 2 0 0  K  
Ta u s t a v a l g u s t u s  
L E D  t a u s t a v a l g u s t u s  
F i l t e r  
2  x  M e t a l l i s t  f i l t e r  " B a a s "  -

2 7 7 x 2 9 4  m m  
S ö e f i l t e r  
Ü m a r  s ö e f i l t e r  Ø 1 7 0  m m  -  Tü ü p  6

( k a a s a s )  
M i i n i m u m  k a u g u s  
G a a s i p l i i d i r a u d :  6 0  c m  
E l e k t r i p l i i d i p l a a t :  5 2  c m  

PA K E N D :  K A A L  J A  M A H T

M A N H AT TA N  B r u t o k a a l  
2 2  k g  
N e t o k a a l  
1 8  k g  
M a h t  
0 . 2 2  m ³  
P a ke n d i  s u u r u s  
P i k k u s  
9 1 5  m m  
Kõ r g u s  
5 3 0  m m  
S ü g a v u s  
4 5 5  m m  
K L A A S I KO M P L E K T  M a n h a t t a n
-  S e i n a l  6 7  c m  B r u t o k a a l  
7. 4  k g  
N e t o k a a l  
6  k g  
M a h t  
0 . 0 7  m ³  
P a ke n d i  s u u r u s  
P i k k u s  
5 1 5  m m  
Kõ r g u s  
4 4 0  m m  
S ü g a v u s  
3 2 0  m m  

TA R B E -  J A  Ü H E N D U S E
O M A D S U E D  
P i n g e  
2 2 0 - 2 4 0 V  

S a g e d u s  
5 0 - 6 0 H z  
P i s t i k u t ü ü p  
S h u k o  

M O OTO R I  T E H N I L I ST E
A N D M E T E  L E H T  
M a k s i m a a l n e  m a h t  
5 9 0  m ³ / h  
I . E .C .  6 1 5 9 1  
M a k s i m a a l n e  m ü r a t a s e  
6 4  d B ( A ) r e 1 p W  
I . E .C . 6 0 7 0 4 - 2 -1 3  
M a k s i m a a l n e  r õ h k  ( P a )  
5 0 0  P a  
M a k s i m a a l n e  m o o t o r i  v õ i m s u s  
2 0 3  W  
E N E R G I A K L A S S  
B  
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M A N H AT TA N

Ve r s i o o n

Ko l l e k t s i o o n
M i r a b i l i a

E A N  ko o d
8 0 3 41 2 2 3 4 24 2 9

M O OTO R I  T E H N I L I ST E  A N D M E T E  L E H T  

M o o t o r i  k i i r u s 1 2 3 4

M ü r a t a s e  
d B ( A ) r e 1 p W- I . E .C . 6 0 7 0 4 - 2 -1 3

4 5 5 0 5 5 6 4

M a h t  ( m 3 / h )  
I . E .C . 6 1 5 9 1

2 3 0 3 0 0 3 8 0 5 9 0

M a k s i m a a l n e  r õ h k  ( P a ) 3 9 0 4 2 0 4 6 0 5 0 0

M o o t o r i  v õ i m s u s  ( W ) 1 3 4 1 5 6 1 8 0 2 0 3

Õ h u  v ä l j a l a s e 1 5 0 1 5 0 1 5 0 1 5 0

M A H T  /  R Õ H K  
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M A N H AT TA N

Ve r s i o o n

Ko l l e k t s i o o n
M i r a b i l i a

E A N  ko o d
8 0 3 41 2 2 3 4 24 2 9

E N E R G I ATÄ H I S  

56

A B C D E F A B C D E F A B C D E F 5 5  d B

B

P F

S Fa l m e c  S p a

M

A E C 5 5 , 7 k W h /a

E E C B

F D E 2 5 , 6

F D E C B

L E 2 0 , 5

L E C B

G F E 6 0 , 0

G F E C E

Q m i n 2 3 0 , 0 m ³ / h

Q m a x 3 8 0 , 0 m ³ / h

Q b o o s t 5 9 0 , 0 m ³ / h

S P E m i n 4 5 d B a

S P E m a x 5 5 d B a

S P E b o o s t 6 4 d B a

P O - W

P S 0 , 4 8 W

P I

F 1 .1

E E I 6 2 , 4

Q b e p 2 8 7, 0 m ³ / h

P b e p 4 1 5 P a

Q b o o s t 5 9 0 , 0 m ³ / h

W b e p 1 2 9 , 0 W

W L 5 , 3 0 W

E m i d d l e 1 0 9 l ex

Lw a - S P E m a x 5 5 d B a

PF_Toote tehnilised andmed EL määruse nr 65/2014 järgi S_Tarnija nimi / M_Mudeli tunnused / AEC_Aastane Energiatarbimine (AEC hood) / EEC_Energiatõhususklass /
FDE_Äratõmbetõhusus (FDE hood) / FDEC_Äratõmbetõhususklass / LE_Valgusallika Tõhusus (LE hood) / LEC_Valgusallika Tõhususklass / GFE_Rasvafiltri Tõhusus / GFEC_Rasvafiltri
Tõhususklass / Qmin_Õhuvool (m3/h) väikseimal kiirusel tavakasutuse korral / Qmax_Õhuvool (m3/h) suurimal kiirusel tavakasutuse korral / Qboost_Õhuvool (m3/h) intensiiv- või boost
sättel (maksimaalne õhuvool) / SPEmin_Õhus leviva müra A-kaalutud helivõimsuse tase väikseimal kiirusel tavakasutuse korral / SPEmax_Õhus leviva müra A-kaalutud helivõimsuses tase
suurimal kiirusel tavakasutuse korral / SSPEboost_Õhus leviva A-kaalutud helivõimsuse tase (dB) intensiivse- või boosti kasutuse korral / P0_Energiatarve väljalülitatuna (Po) /
Ps_Energiatarve ooterežiimis (Ps). PI_Lisainformatsioon ELi määruse nr 66/2014 järgi F_Ajaline kasvutegur / EEI_Energia tõhususindeks / Qbep_Mõõdetud õhuvooluhulk suurima
tõhususega tööolukorras / Pbep_Mõõdetud õhurõhk suurima tõhususega tööolukorras / Qboost_Maksimaalne õhuvool / Wbep_Mõõdetud tarbitav sisendvõimsus suurima tõhususega
tööolukorras / WL_Valgusallika nimivõimsus / Emiddle_Keskmine valgusallika tekitatud valgustus toiduvalmistamispinnal / Lwa=SPEmax_Müravõimsustase kõrgeimal tasemel.


